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摘 要

本研究的目的為在確定瑕疵為平面狀之表面裂縫後如何有效 評估其深度。平面狀瑕疵形狀扁平，如裂縫、熔合不良、熔入

不 足、疊層、隙縫(Seam)、及疊裂(overlap)等等，它們都是最危險的 瑕疵，因為它們尖端的應力集中因素很大極易長大。

因此如何精 確評估它們的大小是一個很重要的課題。目前最常用的平面狀瑕 疵深度評估方法有四，即(a)脈波到達時間

法(PATT)、(b)繞射信號 飛行時間法(Time of Flight Diffraction, TOFD)、(c)裂縫尖端繞射回 波連續追蹤重覆圓弧法(RRARC)

與(d)特殊表面波法，從發表的論 文看，國內研究如何將其應用於不同對象的人有，但多年來研究 如何提高其尺寸評估精

確度與可靠度的似乎很少見到。本文以線 切割槽驗證四種方法在不同深度時的評估精度，以供使用者參考。

關鍵詞 : 平面狀瑕疵，脈波到達時間法，裂縫尖端繞射回波連續追蹤重覆圓弧法，繞射信號飛行時間法，表面波法。
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