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摘 要

近幾年，如何在競爭激烈的製造業環境中脫穎而出，客製化與低成本的生產流程儼然而成為最受矚目的焦點。群組技術更

是在現行生產需求上越來越受到重視的一環，其目的可達成生產型態上精簡且符合低成本的實務應用。且勢必需將關鍵的

群組技術後之結果，與生產排程的思考邏輯相互結合，這樣的整體思考架構才算漸趨完備，而在現今的研究領域上似乎在

相關兩者結合的議題上，並無相互結合的應用，往往只是對單一領域提出研究而已。 本研究旨在將單元形成與其對應的生

產排程問題，做一系統性的研究探討，針對兩者利用基因演算法觀念開發一啟發式演算法求解相關問題，尤其在分群效應

與開放性排程的例外單元處理問題上，加以改善其求解品質，皆可獲得不錯的成效。
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