
鈧含量對7039鋁合金銲道結構及機械性質影響之研究

鍾延徽、廖芳俊

E-mail: 9806495@mail.dyu.edu.tw

摘 要

本研究主要目的是對7039鋁合金以惰氣鎢電極電弧銲(TIG銲)的施銲方式將不等含量之鈧元素熔融於銲道內，並藉由熱處

理的施加與否，探討鈧含量、微結構與機械性質變化的情形。 依據實驗結果顯示，鋁合金銲道不論是否添加鈧元素，於未

經熱處理銲道試片之機械性質並無明顯的改變。一旦經由適當的熱處理製程後，鈧含量每增加0.1 wt.%可使銲道晶粒細

化0.56 μm，且當鈧含量超過0.7 wt.%後，此晶粒細化的效果漸不明顯。而微硬度值與抗拉強度則相呼應，大抵隨鈧含量

的增多而呈現明顯提升而漸趨平緩的方式表現。 將未熱處理與經熱處理之銲道試片破斷面相較後，發現經熱處理銲道試片

可觀察到較多韌窩狀組織的存在，故可得知對含鈧銲道施以熱處理，將有助於伸長率與韌性值的提升。 當銲道約為0.7

wt.%鈧含量時，經過465℃、2小時固溶處理及105℃、7小時之時效處理後，整體銲道的晶粒細化效果最為明顯，此時之硬

度值與抗拉強度上升的幅度最為顯著。
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