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摘 要

AG40A鋅合金因組織緻密、表面光滑且具有較佳的機械強度及價廉等優點，故廣為鋅壓鑄業所使用。惟AG40A鋅合金壓鑄

件常有捲氣、孔洞和流痕等缺陷問題，而限制其應用。本研究主要目的是利用Flow-3D電腦輔助模流分析軟體探討有無真

空輔助之熱室壓鑄法鑄造AG40A鋅合金衛浴把手鑄件的缺陷產生過程，並變化AG40A鋅合金壓鑄製程參數之模具溫度、澆

注溫度和鑄造壓力等，以研究其對AG40A鋅合金壓鑄件孔洞和流痕等缺陷的影響。

因此，本研究採用模流分析軟體Flow-3D對AG40A鋅合金衛浴把手鑄件進行流動充填和凝固模擬，及預測AG40A鋅合金壓

鑄件之捲氣孔洞與流痕位置，其壓鑄條件包括對模具施以有或無真空輔助抽氣、三種不同的模具溫度、三種不同的澆注溫

度以及三種不同的鑄造壓力等。再採用阿基米德原理量測AG40A鋅合金衛浴把手鑄件的密度及孔洞率，而與模擬結果作一

比較。

而由電腦模擬分析與阿基米德原理量測AG40A鋅合金衛浴把手壓鑄件孔洞率結果顯示，若施以真空輔助壓鑄可有效降低把

手鑄件捲氣現象等缺陷，而且亦能使把手鑄件避免凝固縮孔之產生，但對紊流情形改善較不大，而對表面流痕缺陷亦是類

似結果。此外，在真空輔助時，若提高壓鑄的模具溫度以及澆注溫度時， AG40A鋅合金衛浴把手壓鑄件之孔洞率仍會減

少。
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