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摘 要

本論文針對燃料使用電漿重組後產生的合成氣體，進行分析與探討電漿重組器的功能。此研究，設計脈衝式電弧電漿重組

器，使燃料（甲烷、LPG）與水氣進行重組，而經由電漿解離之後燃料與水重組產出富氫合成氣體。整個論文研究包括電

弧電漿之設計、燃料進料設計、實驗方法、量測、數據收集與氣體分析等。電弧電漿之系統包括腔體、洩壓閥、電極、交

流馬達、變頻器、高壓線圈；燃料進料系統包括超音波震盪器、流量計、流量控制器；量測分析系統包括氣相層析儀

（GC）、電壓錶、直流電流錶等。探討參數包括，燃料選擇（甲烷、LPG）、燃料進料流率（35~300 mL/min）、輸入

功率（15~115 W）、電極數目、放電方式（電極形狀）、電極距離（12~24 mm）、電弧頻率（15~240 Hz）等。 由實驗

結果得知，燃料進料率降低、電極對數增加、尖端對平面放電、電弧頻率（60 Hz）和電弧長度（16 mm）、適度增濕水

氣等，可使氫氣濃度與氫氣產率增加。整體而言甲烷，最佳氫氣濃度為60 %、氫氣產率為48 % ；LPG，最佳氫氣濃度可

達54 %、氫氣產率為27 % 。
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