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摘 要

隨著全球經濟一體化的形成，製造業競爭十分激烈。如何縮短生?周期，降低成本就成了製造業追求的目標。因應提高?品

開發的速度和製造技術應用的靈活性，快速製造系統乃成為企業採用的最佳選擇。快速製造系統可說是逆向工程技術，快

速原型技術及快速模具技術的總稱。 本文主要是探討快速模具技術的矽膠模具製程及利用田口實驗計劃法獲得製程參數最

佳化。採用三因子(矽膠主劑與硬化劑比例、攪拌時間與烘烤溫度)三水準，以直交表L9望目作田口實驗。最後用兩個實例

作驗證。

關鍵詞 : 快速模具技術 ; 矽膠模具 ; 田口實驗計劃法
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