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摘 要

塑膠迴轉成型技術目前已廣泛的應用在大型塑膠容器製作。藉由迴轉成型的成型特性來製造，發泡劑也被大量的使用在其

製程當中，然而發泡過程容易產生高溫以及氣體，容易造成模具壓力過大造成氣爆，不僅危險也不容易控制，導致工業上

的浪費，使其加工效率低。基於這些理由，發展穩定的迴轉發泡製程已成為工業界必然的趨勢。 而本研究係應用田口式實

驗設計法(Taguchi experimental design)探討在迴轉成型發泡製程當中，加工參數對加工特性的影響。實驗使用單軸雙模方式

於同一組實驗進行兩個不同模具與發泡劑的實驗過程，並且進行結果分析。不僅降低實驗成本，也可以縮短實驗耗費之時

間。文中探討的加工特性包括：搖臂轉速A、第一段加熱溫度B、第一段加熱時間C、第二段加熱溫度D、第二段加熱時

間E、靜置冷時間F、風冷時間G、水冷時間H，其影響成型參數包括轉速、溫度以及時間。利用L18(2137)直交表，配

合S/N比值及變異數分析(ANOVA)理論分析進行，研究發現較佳的成型溫度、時間以及適當的冷卻時間可以獲得較佳的發

泡結果。
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