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摘 要

傳統的x-bar管制圖經濟設計模式，一般較少考慮預防保養，而 採用預防保養者，係考慮以每抽樣一次就進行一次預防保

養。本研究以Duncan(1956)經濟設計模型為基礎，假設當抽樣後之樣本統計量落在警告界限和管制界限之間，才進行預防

保養動作，以降低不必要之成本，來建立x-bar管制圖的經濟設計模式。透過Hooke and Jeeves搜尋法，求出最低單位時間

成本E(L)之抽樣樣本數(n)、抽樣間隔時間(h)及管制界限寬度(k)的最佳設計參數組合。數值應用範例顯示在考慮預防保養時

，可以降低管制圖之使用成本。同時，在敏感度分析中可以發現對單位時間成本影響最大之參數為每單位時間失效發生率(

λ0)與管制外增加的成本(M)。

關鍵詞 : x-bar管制圖 ; 經濟設計 ; 預防保養
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