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摘 要

本研究之目的主要在探討304沃斯田鐵型不銹鋼經PAW銲接與第二道次TIG銲的施加，再經固溶及時效處理對機械性質之

影響。在實驗設計上，施以1050、1100、1125、1150℃四種固溶處理溫度，固溶時間則為3~120 min，並對固溶試片進

行650℃時效溫度及60~600 min的時效時間。藉由對各試片的金相顯微組織觀察、硬度值量測、破斷面檢視及拉伸試驗數

據的分析，希望能找出有效提升304不銹鋼機械性質之最佳銲接製程參數。 由實驗結果顯示，304不銹鋼是否經固溶處理都

仍有第二相組織的存在。對單道次之PAW銲道試片在固溶溫度1100℃，短時間固溶處理有最佳機械性質的表現；且隨固溶

溫度的升高，晶粒尺寸與伸長率有稍微的提升，但對抗拉強度與韌性值卻有不良的影響。 於650℃、60 min之時效處理，

已可發現少量且鬆散之不連續析出物沿晶粒邊界析出，且經過固溶處理之試片，比未經固溶處理試片於晶粒邊界上更容易

有生成物的析出。在600 min時效試片，析出物的析出模式仍與短時效時間一樣。且經SEM觀察，析出物並不只侷限在晶

界上析出，也會在流線組織上析出。 而在施加第二道TIG銲道之雙道次試片中，其機械性質表現皆比單道次銲道來得佳，

若再經固溶處理之機械性質亦會隨之增加，特別在伸長率有明顯增加的情形。建議若要對304不銹鋼進行固溶處理，固溶

溫度可控制在1100℃~1125℃間，應能夠獲得最佳機械性質的組合。 最後希望藉由本次研究的成果，能對工業界常用

之304不銹鋼熱處理技術的提升有所助益，使不銹鋼能在更多領域上有更廣泛的應用。
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