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摘 要

本研究採用磷酸鋅和釩酸鈉兩種不同的化成液，來對AZ31B鎂合金基材進行化成處裡，並藉由對化成處理溫度及浸置時間

的控制，探討兩化成液於皮膜生長機制上的差異。並使用SEM及進行極化試驗，來對皮膜進行生成狀態的觀察及耐蝕性能

的測試，此外還包括對皮膜粗糙度的量測及膠接試驗來直接測試皮膜的剪強度值。 研究結果顯示，磷酸鋅皮膜為結晶狀皮

膜可分為上下兩層皮膜。當固定化成溫度45℃時，浸置時間的增長，將會使上層結晶狀皮膜增大且變厚實；而當溫度在30

℃時，則可觀察到下層龜裂狀皮膜有裸露的情形，因上層皮膜並無法完全的包覆下層皮膜。 至於釩酸鈉皮膜則屬非晶質皮

膜，且皮膜初始之生長情形似乎是以試片前處裡的研磨方向成長，且隨著化成溫度及浸置時間的升高、增長，則可發現到

有一層緻密皮膜層的生成，且該皮膜因脫水或環境的影響而於皮膜表面呈現龜裂狀紋。 而在膠接剪強度測試結果顯示，磷

酸鋅皮膜可分為上下兩層，而膠接測試僅能量測到上下皮膜層間之結合強度，強度值不大、表示上下皮膜容易產生剝離，

整體數值表現皆不佳。至於釩酸鈉皮膜則因呈現龜裂狀，使得熔膠可以滲透下去與基材接觸，因此整體的剪強度值表現約

在14~16MPa之間。 在極化曲線測試皮膜的耐腐蝕性方面，磷酸鋅皮膜在固定化成溫度45℃、浸置時間30分鐘有最小腐蝕

電流密度值(2.41×10-6 Amps/cm2)的表現，若化成時間繼續增長，雖然會使上層皮膜變厚，但是相對因應力集中因素將使

皮膜容易剝落，此情形將使腐蝕電流密度值又再度升高。至於釩酸鈉皮膜則是在浸置時間10分鐘、化成溫度20℃時可量測

到很小的腐蝕電流密度值；至於化成溫度的改變，會使皮膜層增厚，在化成溫度60℃時有最小的腐蝕電流密度值(0.93

×10-7Amps/cm2)的呈現。
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