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摘 要

本研究嘗試以有限元素分析求取刀具之振動模態特性參數，由有限元素法可求得理論之自然頻率和模態振型。藉

由SolidWorks繪圖軟體建立端銑刀各個不同螺旋角度之模組，再利用COSMOSWorks分析軟體對二刃、三刃、四刃、六刃

之不同螺旋角度，作頻率、靜力分析。 首先由頻率分析的自然頻率和模態振型，經由文獻[16]中的論點比對，以確認正確

模型的建立。最後再執行靜力分析，由von Mises stress 比較不同刃角數和螺旋角度之間的安全性。並期望以此有限元素模

型對刀具進行頻率、靜力分析，探討刀具強度與振動特性對加工品質的影響。
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