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摘 要

「統計製程管制」(Statistical process control，簡稱SPC)與「工程製程管制」(Engineering process control，簡稱 EPC)為用來提

升製程品質的主要工具。SPC利用管制圖，來監視品質特性數據，作為改善的依據。然而傳統管制圖在進行監控時，必須

假設所量測的品質特性值彼此之間互相獨立，且需符合常態分配⋯等，但是在連續製程或是抽樣間距極密的製造環境中，

數據之間會存在著顯著的相關性，這將使得管制圖的應用效果受到影響。EPC主要是利用製程中輸入與輸出之間的關係，

藉由調整可控變數，對製程進行補償或調節，使得製程輸出值接近目標值，而提升製程品質。製程在穩定狀態下受到干擾

時，如能預測下一時間點的輸出結果，即可針對可控制變因進行調整，使其下一時間點的輸出值能達到目標值。但是在實

際的製程中要取得下一時間點的品質特性質並不容易。本研究主要是利用類神經網路的預測能力及統計迴歸來建構EPC的

調整模型，應用於製程輸出值的預測中，同時以模擬數值來說明建構模型之運用，模擬結果顯示，類神經網路預測可用

在EPC之製程管制。
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