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摘 要

中文摘要 近年來由於CAD/CAM的技術純熟，促使CAD模型在產品開發、設計及製造上的應用變得普遍，並使得工業界

對三次元量測及逆向工程技術的需求更為殷切，本報告希望藉由檢測系統與逆向工程的結合，增進複雜零組件CAD模型建

立的能力。 　　逆向工程是指由量測資料建立完整CAD模型的技術，適合於僅有實物模型而無CAD模型的應用。三次元

量資料需透過逆向工程之處理,轉換成適當的曲面、曲面模型，才得以傳到CAD系統。 渦輪分子真空幫浦之葉片處於稀薄

介質的分子流狀態時，具有穩定的抽氣功能，可形成真空狀態，影響渦輪分子真空幫浦葉片設計之主要因素可以歸納有分

子量、葉片弦角(Blade Angle)、葉片間距(Blade Spacing)、葉片長(Blade Chord)、葉片速度(Blade Velocity)等。 在逆向工程技

術上，主要可分尺寸量測、模型重建、路徑規劃及實際五軸加工機加工四大部份，本報告著重於實作，在後段實際五軸加

工機加工有較多之介紹，另對於三次元量測機量測原理及渦輪分子真空幫浦作簡略的介紹。 關鍵字：逆向工程，渦輪分子

真空幫浦葉片，五軸加工機。
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