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摘 要

最近幾年，國內之模具業之開發與設計，都是憑藉著經驗，而往往浪費許多時間及生產成本，一但遇到製品形狀較複雜時

，其所消耗的人力、物力、金錢等，可就不是我們所能夠衡量、估算的出，因此，有必要發展出一套方法或法則，來加以

驗證及改進。本研究施行之方式，首先便是依據塑件之特徵，完成預分析塑件3D幾何模型之建立，接下來便是利用相關之

法則，例如：分模面法則、自行建構之死角面法則、修正式凹凸性法則、自行建構之封閉邊緣迴路法則、自行建構之脫模

深度法則與整體之評估脫模法則，完成相關之脫模方向、分模面、分模線與死角之探討，便可藉此，獲得模具在開模時之

相關資訊，以便縮短模具在製造及設計上之盲點。因此，本研究計畫是先綜合上述所有的法則，在AutoCAD軟體之下，先

建構出一個預分析之3D實幾何模型，再藉由撰寫AutoLISP，並配合一些法則與指令，在此軟體之下，完成塑件之分模面

、脫模方向等,相關之判別，特別是在死角之判別上，以便在塑件未開模之前，便可以利用已知之3D幾何模型，自動的判

別出，影響塑件脫模及分模之相關因素，並藉由模具的開發與實例的驗證，提供產業界在縮短模具開模與設計上所花費的

時間，而完成本研究計畫之目標。
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