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摘 要

密封裝置宛如心臟的瓣膜，其形狀雖然小而簡單重要性卻不可言喻，例如對於氣液壓傳動系統而言，油封即是個不可或缺

的關鍵性零件，近年來的發展趨勢，一切講求速度、效率，各種機械大都在較嚴苛的壓力、溫度、運轉速度等條件下操作

，而且工作氣體、液體及各種潤滑油的種類也相對增多，因此，對油封使用條件也提出了更高的要求；例如：在航太工業

、石油工業、礦採工業、工程機械、交通運輸工業及能源工業等領域使用的油封，往往要適應較高的溫度、壓力與轉速等

嚴酷環境，因此，油封在材料和結構設計如何快速因應各種不同使用環境而達到最佳化設計，已成為重要的課題。 本文將

主要利用實驗計劃法(DOE)與電腦輔助工程分析(CAE)實驗來探討耐壓型旋轉油封，在不同壓力下，各相關設計參數，對於

油封耐壓性的影響，同時亦找出重要之影響參數。 本研究分析結果：(一)接著PTFE設計比一般型(無接著PTFE設計)油封耐

壓性較佳。(二)空氣側角度設計參數對耐壓性有顯著影響。(三)求得斷面厚度與唇長設計參數對耐壓性之反應曲面。本研究

所得之結果可作為油封設計者參考。
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