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摘 要

與傳統工具機比較，多軸工具機可使刀軸有不同偏擺的彈性，藉以提高成品加工效率及防止撞刀。基於多軸NC程式只能

應用於特定構型的多軸工具機，而泛用型的多軸工具機構型種類繁多，造成程式的可攜性大為降低。 目前國內航太加工業

多處於代工層次，其均由上游廠商（美國、日本等）直接提供特定構型之NC程式，一旦刀具變動或排程變更，原始程式

即無法使用而造成很多困擾。對於不同構型之NC程式互換，傳統作法必須經由正逆向後處理才能求得，但須透過兩次的

轉換及精度控制之要求。因此，本文整合正逆向後處理為一個模組，可將任一多軸NC程式直接轉換為不同構型工具機

之NC碼。 為驗證本研究所建立的演算法，本文發展出視窗轉換介面，可對實際NC程式作轉換，此外，本研究藉由網路進

行NC程式實體模擬切削之遠端控制，由結果證實本文所提方法論之可行性與正確性。同時，本文所發展的模組可使現場

加工排程更有效率，提高工具機之加工稼動率，為多軸自動化加工的重要一環。
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