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摘 要

切削工作雖歷史悠久 ，但一般切削加工材料多以鋼鐵及非鐵 金屬材料為主，非金屬材料則為較少。光電產業的成長與創

新， 各種的材料與加工方式推陳出新，例如將CNC 切削加工製程應用 於導光板、手機面板⋯等製造方式便因應而起。切

削參數過大、 過小與切削品質、刀具壽命息息相關，而刀具壽命、加工時間亦 關係加工成本。因此本研究針對塑膠光學

板之切削做為進一步討 論研究。 本研究採用 〝CNC 光學薄板裁切機TL-SVF2〞，以單刃 3mm 端銑刀對塑膠光學板表面

做切削實驗，以改變不同的加工參數， 如轉速、進給量等，對其切削工件之表面粗糙度，用探針式表面 粗糙度量測儀

器Mitutoyo SJ-201 作量測，並用理想切削公式做 驗證。再參考所得的實驗數據，進行刀具壽命的量測，並建立成 本估算

的方式，提供在塑膠切削時的加工準則與方向。 本研究實驗結果，當進給量固定時，轉速逐漸遞增時，其切 削品質則會

越來越好，若轉速固定時，進給量慢慢遞增時則切削 品質會越來越糟；在刀具壽命的部份，當進給量固定時，轉速越 大

，刀具壽命會變短，實驗結果的趨勢是與理論相同。
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