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摘 要

本研究探討具不完美生產過程之最佳經濟生產批量決策。過 去傳統對於解決經濟生產批量問題的方法，大都假設生產過程

中 無不良品出現且不考慮缺貨後補情形，換言之，在製造過程中不 會產生不良品。但實際上不良品的產生是絕對無法避

免的。 生產出來的不良品，處理的方式有二種：重新加工修復及報 廢。當決定將不良品以重工修復方式處理時，就必須

額外負擔生 產時的重工修復成本，及不良品的持有成本。若採取報廢方式， 則會產生額外的報廢成本。因此，如何選擇

一較佳的生產模式是 相當重要的。 本研究假設生產過程為一不完美生產過程，針對不完美品質 可重新加工修復之缺貨後

補之模式進行分析探討，主要模式分為 二個，數學模式 Case1：生產過程中同時有篩選不良品項目之模 式；Case 2：生產

過程中並沒有篩選不良品項目之模式。依其假 設期望能求得最佳的生產批量、最大允許缺貨後補*Q*B與最佳的 存貨總生

產成本()[]**, BQTCUE。並以範例代入本研究之數學模 式，預期所求得之結果較傳統生產批量佳並且進行敏感度分析。

關鍵詞 : 不良品、傳統經濟生產批量、報廢品、重工修補
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