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摘 要

本研究主要是利用浸漬溶解、調整pH值、二氧化碳通氣碳酸化等方法，來回收大理石加工污泥中之碳酸鈣資源予以製成

高純度碳酸鈣粉體，以達成大理石加工污泥減量與資源回收之雙重目標。 本研究浸漬溶解結果顯示，將原始大理石加工污

泥進行前處理步驟(陰乾破碎至小於20 mesh)，再以3N鹽酸於室溫(22℃)下，固液比為5g/50mL，浸漬時間為30min，將其予

以溶解過濾，可得最佳含鈣溶液，此時鈣金屬浸漬回收率可達100%。以氨水將最佳含鈣溶液之pH值調整至12，使其中之

雜質產生沉澱，經過濾沉澱物後，可獲得高純度之含鈣溶液。最終將此高純度之含鈣溶液於室溫(22℃)下通入二氧化碳氣

體5分鐘，經過濾後即可獲得粒徑大小約為5μm之圓球形高純度碳酸鈣粉體；另將高純度含鈣溶液於70℃下通入二氧化碳

氣體5分鐘，經過濾即可獲得粒徑大小約為3μm之花瓣形碳酸鈣粉體。另本研究依上述最佳條件針對牡蠣殼、海瓜子、蛤

蠣殼等含鈣農業廢棄物，亦可成功將其回收製備成粒徑大小約為5μm之圓球形高純度碳酸鈣粉體。
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