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摘 要

本研究將所收集之導線架(Lead Frame)中底材為銅合金表面鍍錫之廢料，經過前處理(破碎)、浸漬溶蝕、pH值調整、置換及

電解溶蝕等方法，將其表面的錫加以回收再利用，同時也提高其底材部份銅之利用價值，使金屬資源更有效的回收使用，

增加其經濟價值及應用之範圍，以達到資源永續發展之目標。 研究結果顯示以鹽酸及氫氧化鈉之浸漬效果最好，其中最佳

鹽酸浸漬操作條件為：6N鹽酸，固液比10 g/100 ml，在80℃下浸漬1小時，錫之浸漬去除率可達100%。最佳之氫氧化鈉浸

漬操作條件為：6 N氫氧化鈉，添加3 g之過硼酸鈉，固液比10 g/100 ml，在室溫下浸漬1小時，錫之浸漬去除率為81.64%

；另將此最佳氫氧化鈉浸漬液之pH值調至6以下，可產生100%之錫金屬沉澱率，過濾後可得含錫沉澱物。 另本研究以電

解溶蝕法回收之最佳操作條件為：以不鏽鋼籃作為陽極，不鏽鋼板作為陰極，電解液為NaOH (10%)，電流密度為7.53

A/dm2，電解時間30分之條件下，錫之電解回收率接近80%。
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