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摘 要

國際上的漿料價格高漲，脫墨回收漿就成為各紙廠關注的 焦點，然而在廢紙脫墨中常有大小污點及雜質影響脫墨漿品質 

，常於脫墨製程後段使用蒸氣及熱分散機來細緻污點及達到紙 張較均一之光學性質，為了解脫墨漿前段濃縮後漿料濃度及

不 同溫度對熱分散對物性及光學性質之影響及使用兩種還原型漂 白劑連二亞硫酸鈉與甲 ?亞磺酸於熱分散機上與後段漂白

應用 不同濃度及不同溫度對漿料白度、污點數及作較深入之探討。 實驗主要以100%電腦報表紙脫墨漿為基準，熱分散物

性探 討在前段螺旋壓榨機(screw press)之不同壓力產生不同濃度 (19,32,35,36 %)，依熱分散前不同蒸氣溫度(90,100,110,115

?C) ，對於手抄紙物性的影響。結果顯示抗張強度及剛挺度部份溫 度約在100?C 為最適當，而比破裂度與撕力因素部份部

份溫度 約在90?C 為最適當，表面強度因臘棒#4 以下無法判斷，物性 與原廠之建議值文化用紙部份最佳溫度為95°C 接近

。 螺旋壓 榨機漿料濃度部份，濃度部份以32 %最為適當，與原廠之濃度 25~30 %建議值接近。熱分散機後漂白實驗，溫

度在40°C、60° C、85°C 時添加不同濃度的連二亞硫酸鈉或甲?亞磺酸， 由實 驗結果來看連二亞硫酸鈉添加濃度以0.8

%為最佳，溫度在40°C 時連二亞硫酸鈉白度增益優於甲?亞磺酸、溫度在60°C 時連二 亞硫酸鈉白度增益與甲?亞磺酸相

當、溫度在85°C 時未漂漿白 度為83.5 % GE，濃度0.8 %連二亞硫酸鈉漂白白度為88.5 % GE， 甲?亞磺酸添加量0.8 %時

可達到90.5 %GE 的白度，由此可知 甲?亞磺酸於高溫有較佳漂白效果。 熱分散機機上漂白實驗，未漂漿白度約在84 %GE 

左右， 連二亞硫酸鈉濃度在0.1 %時，就與熱分散機後段連二亞硫酸 鈉漂白槽漂白濃度0.8 % 時，有相同白度在87 % GE。

濃度0.8 % 之連二亞硫酸鈉與甲?亞磺酸漂白效果相同，白度為 90 % GE ，白度提高6% GE。 熱分散機後漂白污點數實驗

，漿溫在40?C、60?C、85?C 時連二亞硫酸鈉與甲?亞磺酸藥品濃度由0.1~1.2 %濃度越高 則污點數下降越多，相同濃度比

較甲?亞磺酸之污點數約較連 二亞硫酸鈉有較低的污點數。 機上漂白污點數實驗，連二亞硫酸鈉之手抄紙平均之污 點數

為65 ppm，甲?亞磺酸之手抄紙污點數約在41 ppm 左右 。不同溫度機上漂白隨溫度提高污點數有提高的趨勢。 還原性漂

白劑的應用在脫墨漿成本部份， 脫墨漿成本 約在13000-15000 元/噸，若以熱分散機後漂白溫度85 ?C 為最佳白度增益6%

GE 計算連二亞硫酸鈉添加濃度為1 %， 每噸漿需240 元約佔成本的1.6-1.8 %，使用甲?亞磺酸添 加濃度為0.42 %時每噸漿

需218.4 元約佔成本的1.45-1.68 %。

關鍵詞 : 脫墨漿漂白、熱分散、連二亞硫酸鈉、甲瞇亞磺酸
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