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摘 要

由於提昇生產效率的需求，工具機之研發莫不朝向高速化發展，近年來高速切削之相關技術蓬勃發展、高速切削加工技術

已成為目前機械加工的主流發展技術，為達成高速化的目的，以往傳統滾珠螺桿搭配旋轉伺服馬達的進給系統已不敷高速

之需求，取而代之的是具有高推力、高加減度的線性馬達進給系統，線性馬達應用於工具機進給系統，可大幅提高精度、

高速度、與加速度，為傳統工具機帶來結構性的改變。 本文以滾齒型工具機為載具，搭載線性馬達一次側及二次側作為直

線進給軸與旋轉進給軸的伺服驅動元件，及以有限元素分析軟體對機台底座、立柱作結構分析、一次側及二次側之選用、

一次側及二次側之實物組裝、三軸組裝完成後之精度量測；並完成機台之組裝及工件實物切削已敷精度之需求及認證。由

於齒型加工零件市場潛力大，採用線性馬達工具機加工時可提升加工進給的速度與加速度，有效減少加工製程並縮短加工

時間，也可幫助生產者創造更高利潤。
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