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摘 要

鋅壓鑄(Zinc Die-casting)是將熔融鋅合金以高速和高壓注入 金屬模穴中，為一種快速生產鋅鑄件的高經濟效益的壓鑄法。

鋅壓 鑄操作週期中，模具受到大量的高溫熱機而易產生軟銲、沖蝕和熱 龜裂紋，造成模具的損害。本研究係以TDAC易

削模具鋼為素材，經 由各種車削、銑削、磨削等加工製程後 ，再分別經過滲氮處理和 PVD處理後，實際經由AG40A鋅合

金壓鑄後，探討此TDAC易削模具鋼 各種表面處理之顯微組織及表面組織的變化。實驗方法採用硬度量 測、重量量測、

接觸角量測、軟銲的觀察、沖蝕的觀察、腐蝕的觀 察、熱疲勞的觀察、金相顯微組織觀察和電子顯微鏡 (SEM)成分分 析

。研究結果顯示，經由PVD處理之 TDAC易削模具鋼，表面及顯微 組織變化最少，僅表面有些許鋅軟銲和重量的增加。

而未鍍層處理 和滲氮處理的改變較為明顯。 模具壽命的長短，直接影響作業生產成本，並且密切影響材料 加工尺寸的精

密度，因此模具鋼表面處理的不同對於軟銲、沖蝕和 熱龜裂紋直接影響模具壽命的長短，探討改善模具材料，模具表面 

處理(滲氮處理或 PVD處理)，和減少機械結合力強度，減少表面粗 糙度，更佳潤滑性等，來尋求影響模具壽命增減之機制

。
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