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摘 要

壓鑄模具之壽命為鋅合金壓鑄製程中佔有極重要的地位。 由於壓鑄模具在大量生產下，經由高溫高壓之鋅合金熔液反覆 

注射下，模具易受熱疲勞、軟銲、沖蝕等因素而形成缺陷，進 而影響鋅壓鑄件良品率和產量。文獻上大多探討熱疲勞、軟

銲 、沖蝕對鋁壓鑄模具壽命影響之研究，但對於鋅壓鑄模具壽命 影響之研究甚少。 本研究主要目的係探討模具材料S50C

，分別給予三個條件 ：未表面處理、滲氮表面處理、PVD 表面處理，再經由壓鑄機 實際壓鑄1000、3000、5000次，再探

討及分析何種表面處理具 有延長模具材料S50C之使用壽命。 研究結果顯示模具材料S50C經由PVD 表面處理後，不管在 

熱疲勞、軟銲、沖蝕等實驗分析後，皆較表面未處理、滲氮表 面處理，皆有極優良的表現。滲氮表面處理雖有不錯的表現

， 但與PVD鍍層表面處理相比下，仍不及PVD表面處理。表面未處 理則不論在熱疲勞、軟銲、沖蝕等實驗分析下，皆為

極差的表 現。因此，模具材料S50C經由PVD 表面處理後，確實可以明顯 延長模具之使用壽命。
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