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摘 要

多年來高分子加工技術漸漸提升，使得塑膠製品成為日常生活中最為普及化的產品，而射出成形即為高分子加工最重要的

技術 之一，雖然射出成形產品的附加價值高，但是其製程仍然存在許 多複雜的可控與不可控因素和時間限制。因此，要

有效的進行線 上之製程監控，使可控因子之變化降低，以改善產品品質仍然是 困難的。為了改善射出成形之品質，進行

可控因子之管制圖分析，於製程中對敏感可控因子之變化做監控，當可控因子偏離管制狀態，就可直接調整，使製程維持

於正常狀態，以降低變異進而改 善產品品質，進而即時監控產品品質。本研究首先由變異數分析 之貢獻度找出影響射出

成形製程之敏感可控因子，再利用CUSUM管制圖管制其敏感可控因子變化之特性。應用管制圖於塑膠射出 製程中，即時

性管制可控因子之變化，來提升產品的品質，進而 達到產品品質之即時監控。

關鍵詞 : 射出成形管制圖，田口方法，迴歸分析 ; 管制圖 ; 田口方法 ; 迴歸分析
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