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摘 要

壓鑄模具在熔融鋅合金液高速度射入及內部急速冷卻的生產 過程中，因受到熔融鋅合金液反覆不斷的衝擊模具表面，造成

模 具長期處於高溫冷卻循環狀態下，導致易產生軟銲、沖蝕與熱疲 勞等模具的缺陷，而影響壓鑄件之良品率與生產成本

浪費。為了 改善壓鑄模具的缺陷，通常對模具表面施加表面處理之方式，以 降低模具缺陷的產生，而增加模具壽命。 本

研究利用表面處理方式之物理蒸鍍處理和滲氮處理，進行 實際壓鑄探討表面處理對鋅壓鑄模具材料H13 熱作模具鋼之影

響 ，欲暸解何種表面處理有較佳抵抗鋅軟銲、熱疲勞之裂痕與沖蝕 等能力，以提升模具壽命。 研究結果顯示經過壓鑄循

環1000、3000 與5000 次之後，物 理蒸鍍表面處理之H13 熱作模具鋼，有較佳抵抗鋅軟銲、熱疲勞 與沖蝕之能力，因經過

多次壓鑄循環之後，物理蒸鍍鍍層仍然存 在，表面產生鋅軟銲較少，無熱疲勞裂痕產生。滲氮處理雖然表 面硬度較高，

但抵抗鋅軟銲之能力沒有物理蒸鍍處理佳，並且滲 氮層有明顯之改變。若H13 熱作模具鋼未做任何表面處理，其鋅 軟銲

量會以倍數成長，並且產生熱疲勞之裂痕與沖蝕現象。
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