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摘 要

鑄造為獲得機械產品毛胚之一，可說是機械工業之母，是整體工業的基礎，其應用範圍相當廣泛，舉凡民生工業用品、醫

療器材、運輸工具、機械工業，甚至高精密的航太國防工業也都需要用鑄造方式來生產相關零件。鑄造過程中若發生嚴重

缺陷，常需以人工補銲方式加以修補，嚴重無法補銲則需報廢，造成極高成本浪費，且影響產品品質。本研究以田口參數

設計方法，尋找影響鑄造製程參數之最佳組合，作為生產之作業標準，以針對鑄造製程進行品質改善，進而縮短交期、降

低生產成本及提高產品品質。實驗結果顯示：得到最佳製程參數組合為澆鑄溫度1700℃~1720℃、矽砂粒度55-65、黏

土53kg、且豎澆道、橫流道、進模口比例1：2：1。在確認實驗中，輕微缺陷所佔比率由未改善前之45％提昇至85％；輕

微缺陷加上普通缺陷所佔比率由80％提昇至95％，與預測結果相當吻合。

關鍵詞 : 澆鑄品質 ; 田口方法 ; 直交表 ; 累積分析法
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