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摘 要

藉由設計與實驗，改變噴嘴的空氣流道的幾何形狀，尋求構造 佈局簡單，氣體噴流均勻的噴嘴流道，應用於乾燥爐噴嘴的

空氣流 道。乾燥爐於生產運作時，空氣噴嘴出口的空氣流速平均，被加熱 物體所接收的熱量均勻，減少因為噴嘴出口的

空氣流速不平均所造 成的能源損失，以達到提高熱能使用效率，降低設備製造成本與提 昇使用者生產效率的目的。 設計

活動式漸縮導流板於空氣流道內作角度的調整，藉著調整 這片導流板的角度，改變漸縮空氣流道的漸縮尺寸。於噴嘴的漸

縮 位置每50mm 配置導流板、配置兩片導流板與沒有導流板。實驗以 三種不同的空氣壓力條件，調整空氣噴嘴內漸縮導

流板全開、半 開、全閉等三種不同的位置，作噴嘴口風速與空氣流道空氣壓力的 量測，以觀察於供應不同的空氣壓力與

不同的流道漸縮角度，對每 50mm 配置導流板、配置兩片導流板與沒有導流板等三種空氣噴嘴 的噴嘴口風速與空氣流道

空氣壓力影響。

關鍵詞 : 噴嘴，流道，乾燥爐
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