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摘 要

釹鐵硼磁鐵為目前各種磁鐵中磁性最強之磁鐵，由於擁有超強磁力，近年來已逐漸成為磁鐵產業的主流，廣泛被應用於各

種磁性產品。釹鐵硼磁鐵以釹、鐵、硼為主要成分，由於國內磁鐵業者日益增加釹鐵硼磁鐵產量，釹鐵硼磁鐵之廢棄量亦

會逐年成長，這些廢釹鐵硼磁鐵其本身所含之釹有價金屬，如無法回收，亦會造成整體資源浪費甚為可惜。因此本研究利

用脫磁、研磨與篩分、浸漬、調整pH值、溶媒萃取、離子交換、置換、電解及沉澱等方法，來回收廢釹鐵硼磁鐵中釹與

鈷有價金屬，並研擬出最佳廢釹鐵硼磁鐵整合性資源回收及處理技術流程。 根據本研究之成果顯示，廢釹鐵硼磁鐵置

於350℃之加熱爐中15分鐘，可將廢釹鐵硼磁鐵之磁力去除，而脫磁後之廢釹鐵硼磁鐵研磨篩分至通過50 mesh (0.297mm)

以下後，再將此研磨篩分物以3N硫酸為浸漬液，固液比為1g/50ml，浸漬溫度為27℃，於超音波震盪器中浸漬溶蝕15分鐘

，可獲得釹浸漬回收率100 %、鐵浸漬回收率100 %、鈷浸漬回收率93 %之效果，而後收集此浸漬液以氫氧化鈉將其pH值

調整至0.6，待沉澱完全後過濾，可得到高純度之含釹沉澱物( Nd(OH)3或NdOOH )，以售予專業之釹資源回收精煉廠。 另

經過濾後的含釹、鐵、硼、鈷、鎳之濾液，再以氫氧化鈉將其pH值調整至11，經沉澱過濾後，可獲得含釹、鐵、硼、鈷

、鎳之沉澱物，以售予專業之鐵、鈷資源回收精煉廠，而最終釹金屬之回收率可達95.60 %，鈷金屬之回收率可達93 %，

鐵金屬之回收率可達97.23 %。
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