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摘 要

產品開發時程緊縮，塑膠產品用途激增，射出模具需求增加 且要求設計快速化。單純無凹陷特徵之塑膠產品之射出模具設

計 之基本架構簡單易於建構；惟具凹陷特徵(兩個以上)者，設計過 程複雜且設計參數間多變化，如：脫模方向、分模線、

分模面等， 的判斷與決策相互關聯而複雜化，常須借助經驗的累積才能縮短 設計時間。本文中針對凹陷製品的模具設計

時拔模方向、分模線 和分模面與最佳拔模方向的判斷加以分析，冀期獲得最少的凹陷 干涉，另討論脫模機構的設計，並

舉實例作為例證。

關鍵詞 : 拔模方向，分模線，分模面，凹陷特徵
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