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摘 要

中文摘要 射出成形模具設計及其應用範圍，隨著工業的進步而越廣泛。早期塑膠模具製造業，幾乎沒有設計可言，製作之

前對於塑膠原料及模具材料的選用、加工方法等，並未作完整的規劃及設計。就目前射出生產TPU材質的油封而言，從客

戶下單及模具製作到射出成形，全靠漫長的時間去嘗試失敗而累積經驗來完成，這樣的生產模式雖然可以符合客戶精度要

求及外觀需求，但是卻缺乏產業競爭力。 由於現階段的加工技術及設備已有相當的進步，講求迅速、美觀及品質，我們已

經沒有太多的時間繼續嘗試失敗，而需要更快速有效的方法來預防並解決問題，所以除了設計者與製造者必須要相互了解

共同設計優良的生產工具外，更重要的是〝效率及品質〞。多模穴射出是產業的趨勢，唯有提高產量才能創造更高利潤。

提高產量的同時，製造品質的穩定也很重要。那麼如何使品質穩定？決定於射出過程的模具流動平衡( mold folw balance of

plastic injection ) TPU為工程塑膠一種，其多模穴射出過程變數很多，而造成異常現象，如雜質、毛邊、短射、噴流等，而

成品斷面的雜質現象直接影響油封品質，為防止斷面的雜質異常產生，本研究開發一組射出成型模具UNP 50*60*10內

徑(50mm)、外徑(60mm)、高度(10mm)之模具為例，可以藉由田口氏實驗法決定適當的成形條件，進行模具設計及製作的射

出成型，完成田口氏實驗法分析與實驗結果的比對，除了可充份了解成品雜質的原因之外，亦可作為模具設計及成型條件

最佳化的參考，使斷面的雜質異常產生能降到最低，減少試模的時間增加效率，達到產品設計的最佳化。

關鍵詞 : 射出成型模具 ; 模具流動平衡 ; 田口實驗法
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