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摘 要

本文主要是設計一台針對3C及汽機車零件加工的高效能臥式鑽孔工具機，以能有效提高切削時材料移除率、縮短非加工時

間和零件加工精度，並同時考量機台成本，達到零件加工速度快和成本低之目的。 首先針對高切削效率計算出機台所需之

切削速度和結構剛性強度，並據以訂定各部位零件之設計規格，硬體結構部分主要以主軸箱、立柱、鞍座和底座等為設計

對象，為了確認所設計之各機械結構能符合所訂的加工精度要求，將本機台結構設計之尺寸圖轉換建立成3D實體模型，然

後套入CAE軟體利用有限元素法進行結構之靜剛性分析，藉以提供結構修改之依據。從模擬結果發現，本文所設計之機台

結構皆能滿足設計規格，最後並完成高效能臥式鑽孔工具機之實際機台製作，以驗證本文所提設計方法之有效性。
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