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摘 要

本研究主要針對超薄型表面載式電感器發展一影像處理系統，以檢測電感器的斷線、電線外露與鐵心破裂的瑕疵。影像處

理技術主要分為銅色彩和紋理辨識兩部份。在銅色彩辨識技術方面，首先透過色彩空間轉換，以降低光線強度對影像色彩

的影響，然後針對各種不同電感器取得銅顏色與非銅顏色的訓練資料，分別利用最小平方法和類神經網路系統，透過訓練

以求得代表銅色彩之最佳色軸向量，藉以辨識電感器中可能銅線出現位置，並比較兩種訓練方法之優劣。在影像紋理辨識

技術方面，利用小波轉換技術，將電感器影像分成低頻區、高頻區、水平邊緣區與垂直邊緣區四種圖形，利用高頻區圖形

能發現電感器鐵心破裂、銅線外露位置和銅線斷線，將這些紋理位置與銅線發現位置做比較，以確認出電感器的瑕疵種類

。最後，將所發展出之影像檢測技術應用於實際之超薄型表面載式電感器生產線，以驗證所提方法之有效性，瑕疵品辨識

率可達98%以上。 關鍵字:小波轉換，色彩分離，超薄型電感器，機器視覺，類神經網路

關鍵詞 : 小波轉換 ; 色彩分離 ; 超薄型電感器 ; 機器視覺 ; 類神經網路
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