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摘 要

凡人類一切活動過程?生的，且對所有者已不再具有使用價值而被廢棄的物質，通稱?廢棄物。而在紙廠上從事生?活動中?

生的固體廢棄物俗稱污泥。在任何生?或生活過程中，往往僅利用了其中某些有效成分，而對於不再具有使用價值的大多

數固體廢物中仍含有其他生?行業中需要的成分，經過一定的技術環節，可以轉變?有關部門行業中的生?原料，甚至可以直

接使用。 針對於資源化如何作成決策，我們應用了AHP層級分析法技術，將三個方案，分別以六個考量面作分析，最後

我們選定以生化酵素法為最佳方案。對於此方案，我們亦實際製作驗證方案之可行，由於紙器廠廢水中的污泥含有大量油

墨成份，較少有機物之成份，因此乃利用發酵原理添加數種有機物及酵素，使其快速發酵，增加其肥份，以達成廢棄污泥

改良資源化再利用的目的。 在本研究中介紹了實際堆肥的製作方式以及在製作過程中所應注意的控制參數，最重要包括：

溫度、水份、PH值，其他尚有C/N比及C/P比等。另外污泥轉作堆肥有兩個重點必須考量，第一是轉作堆肥後的肥份及有

機質的含量；第二是重金屬含量是否合於法定標準值。人類對廢棄物的概念隨著時、空的變遷而具有相對性。提倡資源的

社會再迴圈，目的是充分利用資源，增加社會與經濟效益，減少廢棄物處置的數量，以利社會發展。 關鍵字：廢棄物，再

利用

關鍵詞 : 廢棄物 ; 再利用
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