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摘 要

隨者流行風潮與社會環境的轉變，人們對於化妝品的需求可說是與日俱增，因此也為傳統的塑膠包裝容器供應商帶來新的

商業機會，若能因應市場需求提供質高精良、附加價值高的塑膠化妝品包裝容器，對於企業的轉型與升級將會有很大的幫

助。 電腦輔助射出成形的使用，對於塑膠包裝容器產品的設計與製造確實有相當大的幫助，但礙於CAE軟體的昂貴，及工

程師的養成不易，卻是常讓廠商對於電腦輔助模流分析技術之引進望之卻步的主因；製造商雖可仰賴經驗豐富的試模工程

師對新開發之塑膠產品模具進行試模工作，但對於產品設計過程中可能產生影響射出成形之問題卻難以事先預防，也常因

此而造成事後模具不必要的修護，嚴重影響開發進度及成本浪費，甚至對商譽造成難以彌補之損失，而另ㄧ方面傳統射出

成形試模方式之困擾，更有難以將知識作系統化傳承之缺點產生，對公司資源之浪費影響甚鉅。 因此本研究將以電腦輔助

模流分析”Moldex3D”軟體為工具，結合電腦輔助設計”CATIA”軟體的使用，將CAD與CAE之技術整合，描述如何運

用模流分析技術於塑膠化妝品包裝容器的設計修正與應用。
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