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摘 要

水龍頭發展與自來水普及有密不可分的關係。數十年來，無論造型、材質及功能均能有長足進步， 已逐漸成為文明生活的

一項指針。尤其現今精密陶瓷軸芯水龍頭耐用性能大幅的提高。本研究主要探討 熱壓PTFE薄片於NBR止水墊圈上改善龍

頭磨潤性質，提升使用效率，對於陶瓷軸芯和電子式感控水龍頭 之競爭壓力下，如何改善傳統NBR橡膠熱壓成型墊圈，

使其機械性質提升，置換便利之止水墊圈，因此 針對NBR止水墊圈熱壓製程參數之熱壓溫度與加硫時間，做一探究，並

以抗磨耗、抗老化等機械性質極 佳之PTFE作為改良NBR止水墊圈之素材熱壓成型。參考ASTM之標準將硫化後之試片施

以老化、拉伸、磨 耗等試驗，取其最佳參數經熱壓改良後之止水墊圈，實際做效能試驗，驗證改良品之效益。

關鍵詞 : 老化，硫化，熱壓成型
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