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摘 要

本研究將嘗試以FPGA 製作導弧時間偵測器，及波頻偵測器， 使Td控制器能得到真實的Td值，波頻偵測器能得到有效的

波頻能 量，並將Td透過D/A 轉換器傳給放電加工用運動控制板，且能在 不正常放電時通知放電運動控制板進行加大放電

間隙與強迫跳躍 排渣。在外迴路中把Td值傳給運動控制板使控制板獲得Td值後，可 以經由所設計的比例控制器進行進給

率的調整，使Td能控制在設定 值。另一方面，把波頻監測結果傳給運動控制板，並與Td控制進行 同步工作。最後在不正

常波數超過一定值時，自動提高放電間隙並 進行跳躍排渣。然因Td偵測器與波頻偵測器為外加於運動控制板外 之電路，

其取樣速率必須很快，且可以用基本的邏輯觀念設計運算 法則，所以本論文重點在Td偵測器及放電波頻偵測器的FPGA 設

計、FPGA-運動控制板溝通介面、運動控制板的控制程式設計與製 作。最後再進行加工驗證，以確定加工速度的改進。

關鍵詞 : 可程式閘陣列(FPGA)，放電加工，放電間隙控制，波頻偵測
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