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摘 要

方形物件排列問題在工業界中出現頻繁，如紡織業、玻璃業、皮革製鞋業、傢俱業及鋼鐵造船業⋯等。業者莫不絞盡腦汁

，發展出快速的解決之道。本研究以過去文獻中所提出之啟發式排列演算法(Improved Bottom-Left Heuristic, IBH)為基礎，

提出一基因演算法，期望能在方形物件排列問題中迅速地找到「好的」或「近似最佳」的切割、排列方式以節省成本及提

昇原物料使用率。 電腦叢集為現今高速計算領域的新寵，其最大特點為擁有極佳的績效，其應用領域涵蓋相當廣泛包括天

文、物理、流體力學、電磁、氣象、水資源規劃⋯等，面對處理問題越來越複雜之今日，許多模擬需處理大量資料，並執

行龐大的運算，以得到正確或近似之答案，這種結果往往必須具備時效性，因此作為一個決策者應體認如何在合理的時間

內得到適當決策之重要性。 基於此原因踏入高速運算的領域已是時勢之所趨，電腦叢集亦成為一般研究團體或個人最佳的

運算利器，所以本研究對廣範成功應用於各領域之基因演算法作為求解方形物件排列問題之工具，並進行平行化之探討，

藉由結合高速運算概念，期能快速求解複雜之切割、排列問題。最後並透過演算國際文獻之數個範例與比較，來驗證本演

算法之效能。研究結果顯示本研究所發展之平行化基因演算法，可有效率地求解方形物件排列問題，縮短大量的求解時間

，並求得良好品質之解。
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