
二維物件排列問題之啟發式求解研究

趙楷、吳泰熙

E-mail: 9423704@mail.dyu.edu.tw

摘 要

二維物件的排列與切割問題在工業界是很常見的一種問題。 諸如製鞋業、皮革業、鋼鐵業、成衣業等，雖然各個工業材料

的 成本不盡相同，不過其物料成本均在總成本中佔有相當大的比 例。因此，找到一個有效的排列方法以達成成本最小化

便成為各 企業極力追求的目標之一。 本研究主要目的在於建立一模擬退火演算模式來求解二維物 件的排列問題，配

合IBH 擺放邏輯，以及有效的移步法則，提出 合適的演算模式—IBH2。此外，加入平行處理的概念而提出平行 模擬退火

演算法。 為了驗證演算法之穩健性，以文獻中例題做測試，並比較二 者的演算結果。研究結果顯示，本研究所建構之模

擬退火演算模 式，具有相當不錯的求解效能。相信也可提供工業界處理此類問 題的參考，達到節省營運成本之企業目標

。

關鍵詞 : 排列問題、模擬退火演算法、平行處理
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