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摘 要

管制圖的設計改善可加強企業對製程進行更有效與精確的控制，經由持續對產品品質的提昇與降低成本，將更能滿足企業

在全球化競爭環境中取得優勢的需求 管制圖使用統計經濟設計模式，不僅可降低製程的有形成本，例如產品不良的損失減

少外，並可降低與品質及成本亦關係密切的型I、型II誤差在需求值以內，以進一步提昇管制圖的管制能力。 本研究將建

立移動平均管制圖之統計經濟設計模式，比較其與傳統及經濟設計模式間的差異與優缺點，並進行敏感性分析，以了解製

程中變異之偏移量、失效率等各參數之改變對管制圖產生的影響。
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