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摘 要

由於「綠色環保」概念的蓬勃發展，奠定了兼具輕量化與環保 可回收雙重特性材料的使用趨勢，而此類材料中又以鎂合金

和鋁合 金為最具代表性。除了3C 產業已大量採用外，積極致力於車體輕 量化之汽、機車產業及航太工業，更是投入大量

人力於更輕量化金 屬的研發。 而「鎂鋰合金」具有較一般鎂合金(1.80 g/cm3)更輕質(~1.35 g/cm3)、更高伸長率(~50%)之

特性，故對常溫之加工成型極為有利。 但目前國內外對於鎂鋰合金之銲接研究極度匱乏，因而本實驗選擇 業界普遍使用

之惰性鎢電極電弧銲方式，對不同鋰元素含量之鎂鋰 合金(LZ70 與LZ90 合金)，於相同銲接參數下，搭配脈衝電流頻率 (0

、3、6、9、18Hz)施加，進行相關熔接製程的研究，以了解鎂鋰 合金銲道結構與機械性質之相互影響，並釐出鎂鋰合金之

可銲性。 由鎂鋰合金平衡相圖得知，LZ70 與LZ90 鎂鋰合金屬.相合 金。對銲道金相觀察結果顯示，不同含鋰量之鎂鋰合

金經脈衝電流 施銲後，銲道之結構組織的分佈型態雖有所差異，但仍以α 和β 之 .相組織為主。至於機械性質的表現，

以LZ70 合金銲道之微硬度 值與最大拉伸強度明顯優於LZ90 合金銲道；但伸長率與韌性值的 表現則是LZ90 合金銲道表現

較佳。 搭配機械性質與XRD 分析結果得知，銲道中α-Mg 相含量的 變化將直接影響到銲道拉伸強度的表現。對LZ70 

與LZ90 合金之 銲道破斷試片做觀察，發現破斷模式大抵以沿晶界破斷為主。在 LZ70 銲道破斷面上皆存在相似之韌窩狀

組織，故其伸長率的表現 頗為相近；但在0Hz 與9Hz 之LZ90 銲道破斷面上，則出現緻密之 皺摺狀韌窩組織及呈現較明顯

高低起伏的情形；至於3Hz 銲道破斷 面則較平整，且無明顯韌窩狀組織的存在，因此3Hz 銲道伸長率與 韌性值的表現相

對遜色。希望經由此次研究，能對鎂鋰合金之銲接 特性有進一步的發現與了解，並擴展其可應用之領域。
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