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摘 要

現今的塑膠製品透過新材料的研發加上塑膠射出技術的進 步，使得在應用上更為廣泛也更多樣化。在日常生活中，大部份

的容器產品即是以塑膠類製品最常用，以寶特瓶為例，具有攜帶 方便性、美觀性、堅固性、重量輕以及具備有可快速大量

生產的 優勢。由於市場的要求，寶特瓶裝的產品也衍生出瓶身造型多樣 化的情形，但瓶蓋總是維持圓形的外觀，這是基

於方便操作為原 則與模具設計和製造上的考量。 為此，本文所探討的方向是針對具有內螺牙特徵製品的射出 模具設計與

設計變更管理系統作研究，主體的系統是建立在以 SolidWorks 與Visual Basic 的整合環境下，進行內螺牙製品與 模具的關

聯性設計變更。對於瓶蓋製品在模具的設計上來說，除 了一般通用的設計知識外，製品的頂出為模具之重點考量方向， 

以強制與旋轉頂出脫模系統的設計為最常用的方式。經由知識庫 系統的開發，以類似品管理系統的觀念，將參數特徵與拘

束管理 結合設計的知識融入在模具建構當中，透過人機介面的溝通，達 到從成品的外觀變更到整組模具可以同步連動，

進而完成出圖與 自動化裝配為發展的目標。
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