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摘 要

嵌入式射出成型製品在產生破裂時，都無法確切掌握破裂原因，而有些製品外觀上雖無缺陷， 但在長時間之環境因素與外

加應力下便造成破壞，以材料上的觀點表示，即塑膠產品在某區塊 上承受之應力超過了材料物性強度。所以從如何增強結

構強度與物性強度或如何減少殘留應力 即為解決破裂的方法，另一方面嵌入式射出常造成的縫合線也是減弱結構強度的重

大因素，但 殘留應力與縫合線射在射出條件之調整上卻有相同之處，所以實驗上以破壞試驗與非破壞試驗 配合模流分析

並以田口實驗法試圖求得最佳化之條件。再者嵌入式塑膠製品除了嵌入式射出外 還有熱熔法、超音波、干涉法等加工方式

，而後加工的加工優點是否就可解決殘流應力與縫合 線在射出成型所造成之破裂?，所以本應同時探討殘流應力與縫合線

於破裂上之影響才是，並希 望能整理出具體結論讓產品更具發展潛力。
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