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摘 要

本研究主要為對E.V.A.發泡成形機的機構，利用3D繪圖軟體繪製出模型，做有限元素分析以及運動分析 ，來瞭解機構在運

動以及受力時是否會有破壞產生。 在分析時，我們將比較肘節式以及滑塊式兩種 機構，在加壓座下方有260噸的力量作用

，對機構產生的受力情形，然後觀察相同的受力情況下， 兩種機構的受力情形以及應力的分佈情形。 在運動分析部分，

我們利用建好的模型，模擬兩種發泡機 的機構的實際作動情形，以及頂座油壓缸在脫模時所需的最大出力，由模擬的數據

可提供設計者， 在設計頂座油壓缸時需要的資料，以達到脫模速度每秒鐘行進400mm的要求。 在模擬之後，將量測實際 

的作動壓力，將壓力的變化情形以及各油壓缸的作動行程以及各油壓缸的作動時序，是否可以達到需求 。在量測的數據中

，觀察出加壓座在下降停止時，會有震盪的產生，我們可從油路的設計以及加壓座 減重，來改善震盪的情形。

關鍵詞 : E.V.A. 發泡成形機、有限元素分析、運動分析、肘節式機構、滑塊式機構
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