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摘 要

本文針對不同塑膠成型製程進行研究，探討射出成型、熱壓 成型及真空熱成型三種製程技術對於高深寬比微結構之成型性

， 以目前的發展來銳.塑膠加工還是以射出成型為主要之加工技術 熱壓成型則是其次，至於真空熱成型在一般業界，皆是

加二屬 於較大且尺寸精度較為低的結構，本文將利用RlE非等向蝕刻 技術，經由電鑄得到所需摸仁。 實驗材料方面射出

成型及熱壓成型是採用壓克力(PMMA) 進行研究，在真空成型方面則選擇成型性較好的PET及LDPE 薄膜進行實驗’最後

再利用田口實驗方法進行規劃，在以L9直 交表實驗分析其貢獻度，找出最佳參數值，使成型的成品尺寸能 達到我們所需

要求。
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