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摘 要

幾何公差與統計公差分析已廣受人們所認同，發展統計方法 於幾何公差分析之應用是有其必要的。 蒙地卡羅模擬法於公

差分析的使用為：模擬已建立標準的裝 配，獲得組件的公差及機能性。此方法為基於亂數產生器的使 用，模擬組件或零

件製造上變異之影響，在非線性關係函數中， 蒙地卡羅模擬方法特別顯得有助益。 分析實例中包括兩個例子：簡單的二

件裝配及二孔二銷裝配， 應用最大材料條件及忽略特徵尺寸材料條件於幾何公差分析過 程，以MIL STD 105E 為最佳公差

值決定之輔助公具，結論將對此 兩種不同材料條件下所得結果作一比較，並將過程方法及結果應用 於雙孔雙銷公差配置

自動化系統之建構。

關鍵詞 : 公差分析，蒙地卡羅模擬，統計方法
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