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摘 要

本研究主要是回收廢DVD（Digital Video Disc，數位影音光碟片）光碟片中的有價PC（聚碳酸脂樹脂，Polycarbonate）塑

膠片與銀金屬，以達成廢DVD光碟片減量與資源回收之雙重目的。本研究以所收集之廢DVD光碟片，經過分離上、下

層PC塑膠片後，以各種浸漬溶蝕劑來去除PC塑膠片表面之各項鍍層(包括：銀金屬鍍層、壓克力膠鍍層、保護膠鍍層、記

憶性染料鍍層及廣告油墨鍍層)，而含銀之浸漬回收液再以置換、電解及沉澱等方法，來回收有價銀金屬。 根據本研究之

成果，去除壓克力膠及保護膠鍍層的最佳操作條件為6N濃度的硝酸、50℃、清洗90分鐘及3 g/25 ml的固液比；去除記憶性

染料之最佳操作條件為100%乙醇、27℃、1分鐘、1 g/25 ml的固液比；去除廣告油墨之最佳操作條件為6N濃度的硝酸、50

℃、90分鐘、4 g/25 ml的固液比；浸漬回收銀鍍層之最佳操作條件為6N濃度的硝酸、50℃、90分鐘、4 g/25 ml的固液比

。綜合各鍍層去除研究結果顯示，於50℃、固液比3g/25ml下以6N硝酸浸漬90分鐘可100%去除PC塑膠片表面的所有鍍層

。 另本研究最佳銀回收操作條件為： 10ml之最佳銀浸漬回收液，加入0.05 ml的1 M氯化鈉沉澱劑(2.93 g/50 ml)，經沉

澱1hr後，可將浸漬液中銀金屬100%沉澱為氯化銀沉澱物。而經本研究所回收之乾淨PC塑膠片，其熔融指數經檢測

為95.98 cm3/10 分鐘，已達到拜耳公司PC廢料接收規格（熔融指數為≧90 cm3/10 分鐘），另鍍層去除前後之PC塑膠片

，經檢測其分子量後差異為-3.07%，此結果顯示回收後PC塑膠片分子量並無明顯改變，因此可知本研究回收之PC塑膠片

已達到商業規格。 另本研究以SimaPro 5.0軟體分析DVD各生命週期階段之環境衝擊程度大小，本研究成果顯示，DVD於

製造階段、使用階段及運輸階段之環境衝擊值分別為0.36 mPt、0.864 mPt及0.00261 mPt，而處置階段中的三個方案之環境

衝擊值大小順序為：回收方案(依本研究所研擬之廢DVD最佳回收操作條件)之環境衝擊值(1.56 mPt)＞焚化方案之環境衝擊

值(0.246 mPt)＞掩埋方案之環境衝擊值(0.236 mPt)。
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