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摘 要

中文摘要 國內每年產生的廢資訊產品，若無妥善處理，會對環境造成嚴重的污染。因此本計畫以熱裂解法處理廢電腦塑膠

外殼，將之分解成化學原料或氣/液體燃料，相信對於資源回收再利用，有極大的幫助。 本研究以探討觸媒對桌上型廢電

腦監視器及筆記型電腦塑膠物質熱裂解影響為主。桌上型廢電腦監視器外殼成分主要為丙烯?(acrylonitrile)、丁二

烯(butadiene)及苯乙烯(styrene)三成分之共聚合物(ABS)；而筆記型電腦塑膠外殼主要成分為聚碳酸酯/丙烯?-丁二烯-苯乙烯

之共聚合物(PC/ABS)。熱裂解或氣化反應非常複雜，可能由許多連續性或並行的反應組成。因為觸媒有選擇性，對不同的

反應其反應活化能降低的效果也不同，故系統中加入觸媒時，會影響反應動力學，也會改變氣（液）體產物產率與組成。 

動力分析方面，在氮氣中加入不同觸媒與ABS樹脂或PC/ABS樹脂進行熱裂解反應，利用不同的升溫速率（分別為2、5

及10 K/min），所得之重量消失曲線，經由計算求得不同的動力參數（E、A、n）。ABS樹脂在添加Clay觸媒與Ni觸媒後

，平均反應活化能分別為37.55與42.0 kcal/mol；PC/ABS樹脂在添加Clay觸媒與Ni觸媒後，平均反應活化能分別為43.9

與44.7 kcal/mol。 產物分析方面，ABS樹脂添加觸媒後，在氮氣中恆溫裂解之氣體、粗裂解油及固體殘餘物百分比分別約

為8-15、70-82 及8-14 ％；而PC/ABS樹脂添加觸媒後，在氮氣中恆溫裂解之氣體、粗裂解油及固體殘餘物百分比分別約

為25-27、55-56 及18-19 ％。

關鍵詞 : 熱裂解、ABS樹脂、PC/ABS樹脂、觸媒
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