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摘 要

由於科技的進步，消費者對產品的要求已由功能取向轉為需兼 具外觀造型、質感、輕質與可攜性等特性。更加上環保意識

的提升， 尤其對運輸工具的輕量化、低污染、高能源效率及安全等功能性及 經濟性的考量，間接促使輕量化材料受到重

視。 其中「鎂合金」更成為新世代輕量化用材的主流，乃因鎂合金 具有許多優良的特性；如低比重、高比強度及比剛性

、良好熱傳散 熱性、高吸震性、耐鹽水腐蝕性佳、及高電磁波遮蔽性等。但也由 於鎂合金為HCP 之晶體結構，導致其在

常溫之延展性低、加工成 型性不佳，因此除了需提升與改進各類型鎂合金基本性質外，對相 關加工製程技術的配合也相

當重要，其中熔接技術即是其中之一。 目前國內外對鎂合金接合之研究報告並不多，且大多著重於雷 射束或電子束銲接

方面。因而本實驗選擇製造業界普遍採行之惰氣 鎢電極電弧銲(GTAW)，對AZ61A 鎂合金進行熔接研究，希望能藉 由擺

幅的施加與交流電頻率的變更，進一步了解其對銲道結構與機 械性質之影響，進而熟悉此類鎂合金的銲接特性。 實驗結

果顯示，低擺動頻率擺幅的施加對銲道整體性質的影響 並不明顯；而交流電頻率的改變，對銲道性質則明顯產生不等程度

的影響。隨交流電頻率的增高，銲道熔融區之金相結構產生明顯晶 粒細化的情形，而此晶粒細化的結果也直接影響了銲道

的機械性質 表現與破斷模式。希望能藉由此次的研究，對業界熔接技術的提升 有所助益，進而擴展鎂合金材料之應用價

值及可運用範疇。

關鍵詞 : AZ61A 鎂合金，擺幅銲接，交流電頻率，機械性質。
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