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摘 要

時代的變遷，科技的進步，塑膠射出成型的需求，於整體工業之中已經佔有相當重要的角色。而且，在國際競爭的壓力下

，業者不得不調整經營策略，改變生產方式，來因應市場的衝擊。因此，建立模具設計製造能力，縮短交期，提高精密度

，降低生產成本，是為目前重要的課題。 本文主要以CAD與CAM的軟體來探討有關於塑膠射出模具之形成的過程，利

用CAD軟體的特徵、定義與描述建立實體模型，以CAM的軟體建立加工系統的資料與統合，可以協助人員在資料處理程

序中，作先前的製程規劃，以利後續工作的進行，藉以有效的壓縮生產的製程與預估生產的時刻，以達成模具於CAD

與CAM電腦整合的最大效益。
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